数控铣床和立式加工中心技术规格
设备名称：  数控铣床    数量： 2 台

设备名称：  立式加工中心    数量： 1 台

一、机床结构、性能特点
1. 采用立式主轴、十字型床鞍工作台布局；

2. 大件采用稠筋封闭式框架结构。主传动采用伺服主轴电机。

3. 三向导轨材料采用铸铁，淬硬后精磨，配合面贴塑。

4. 进给系统采用全数字交流伺服电机，滚珠丝杆传动。

5. 主轴低速扭矩较大，可进行重负荷强力切削。

注：立式加工中是在数控铣床上心配置上刀库，其他完全一致。
二、标准配置

三轴联动

数控铣床：西门子802Dsl 和FANUC Oi Mate MD各1台；立式加工中心：FANUC Oi Mate MD
主轴、三轴伺服同数控系统

最高8000rpm主轴

16把斗笠式刀库（立式加工中心）、BT40

主轴端面冷却水管、预留气冷接口
刚性攻丝
Z向门帘式导轨防护罩
手持单元、自动集中润滑系统
三色灯
随机附件、随机技术文件各一套
三、主要规格参数
	名称
	单位
	数据

	行程
	
	

	X轴行程
	mm
	600

	Y轴行程
	mm
	410

	Z 轴行程
	mm
	510

	主轴端面至工作台面距离
	mm
	125-635

	工作台中心至立柱导轨面距离
	mm
	220-630

	工作台
	
	

	工作台面积
	mm
	800×400

	工作台最大承重
	kg
	500

	T型槽槽宽
	mm
	3×18H8

	主轴
	
	

	主轴最高转速
	rpm
	8000

	主轴孔锥度
	-
	BT-40

	进给率
	
	

	X/Y/Z轴快速位移
	m/min
	10/10/8

	最大切削进给率
	m/min
	5

	自动换刀系统（立式加工中心）
	
	斗笠式

	刀具数
	pcs
	16

	换刀时间
	Sec
	7

	刀具最大长度
	mm
	350

	刀具最大直径
	mm
	90/180（相邻有/无刀）

	刀具最大重量
	kg
	6

	电机
	
	

	主轴电机
	kw
	5.5/7.5

	X/Y/Z电机
	Nm
	11/11/16

	冷泵电机
	w
	90

	精度（直线轴精度参照JB/T8772.4-1998标准）

	定位精度
	mm
	X/Z：0.016，Y：0.014

	重复定位精度
	mm
	X/Z：0.01, Y:0.008


四、主关配套件配置清单

	名称
	规格
	制造商

	CNC控制系统（标配）
	Oi Mate MD（或802Dsl）
	日本FANUC（或西门子）

	主轴电机（AC伺服）
	Bi8
	同CNC控制系统

	伺服单元
	Bi
	同CNC控制系统


五、程序功能
	1
	标准G代码和M代码。

	2
	刀具负载监控功能。

	3
	具有直线和圆弧插补功能。

	4
	补偿功能：反向间隙补偿。

	5
	刀具长度补偿。

	6
	英制/公制转换。

	7
	程序浏览/后台编辑。

	8  
	直接图纸尺寸编程。

	9
	工件坐标系设定。

	10
	具有螺纹切削功能。

	11
	具有每转进给、每分钟进给和快速移动功能。

	12
	子程序调用功能。

	13
	自定义宏程序功能。

	14
	数控系统具有自我诊断功能。

	15
	单一固定循环功能。

	16
	复合固定循环功能。

	17
	手摇脉冲发生器

	18
	具有二维图形显示功能。


六、技术培训
免费技术培训，使买方能熟练掌握设备性能和操作使用方法、数控加工程序的手工编制及数控机床的电气与机械维护，共5个工作日。

六、售后服务

1. 如客户对质量或技术反馈信息，4小时内回复客户。

2. 设备在使用期间出现故障，在接到通知的24小时内答复解决，如需现场服务，48小时内赶到现场维修。

3. “三包”期内，因正常使用发生的零、部件损坏，免费进行更换；
4. 提供二年的质量保证期和终身技术支持、维修服务。

七、随机技术文件

提供完善详细的技术文件，因包含下列文件:
使用说明书                               
电气操作说明                             
操作编程手册                             
电气图册                                 
合格证明书                               
装箱单                                   
维修手册                                 
